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AS 66 - sprawdzone sterylizatory szpitalne

Sterylizatory parowe serii AS 66 produkowane przez firme SMS zostaly zaprojektowane zgodnie
z obowiazujacymi normami polskimi i europejskimi do pracy w oparciu o standardowe jednostki
wsadu 300x300x600 mm. Standardom tym odpowiadaja rowniez proponowane systemy opakowan
(kosze, tace, puszki) oraz transportu (wozki wsadowe i transportowe).

Wtasciwosci techniczne:
® sterylizator przelotowy — drzwi zatadunkowe i roztadunkowe znajduja sie po przeciwleglych stronach
komory sterylizatora lub sterylizator nieprzelotowy — drzwi zatadunkowo-roztadunkowe znajduja sie po jednej
stronie komory,
* zasilanie para ze zrédta zewnetrznego lub z wtasnej (wbudowanej) wytwornicy pary,
® komora sterylizacyjna z ptaszczem grzejnym oraz drzwi wykonane
ze stali nierdzewne;j,
¢ ostony zewnetrzne (obudowa) wykonane ze stali nierdzewne;j,
® konstrukcja nosna (rama gtéwna i boczna) wykonane ze stali nierdzewne;j,
¢ faza odpowietrzania skfadajaca sie z frakcjonowanej prézni,
® wybor sposobu suszenia: prézniowe, prézniowo-nawiewne,
prézniowo-parowe,
® automatyczne sterowanie mikroprocesorowe,
® kontrola poszczegoélnych faz cyklu sterylizacji,
® prosta obstuga programoéw przy pomocy wielofunkcyjnych przyciskow,
® mozliwos¢ tworzenia wtasnych programow,
® kody obstugi dla programéw niestandardowych,
® zabezpieczony hastami dostep do menu,
® port RS 485 do podtaczenia zewnetrznego systemu komputerowego,

* wyswietlacz LCD (ciektokrystaliczny) — graficzny, kolorowy, z ekranem dotykowym — wyswietla kompletna
informacje o parametrach procesu i jego przebiegu, a zarazem pefni funkcje dodatkowej klawiatury,

® niezalezny od uktadu sterowania rejestrator parametréw cyklu sterylizacji,

® wbudowana drukarka do drukowania protokotéw z cyklu sterylizacyjnego (identyfikacja sterylizatora,
parametry wybranego programu, temperatura i cisSnienie w komorze sterylizacyjnej, data i czas, itp.),

* cyfrowe wskazania temperatury w komorze sterylizacyjne;j,

* cyfrowe wskazania ciSnienia pary w komorze i ptaszczu,

® niezalezny czujnik temperatury do kontroli cyklu sterylizacyjnego,

® przetworniki ciSnienia absolutnego (bezwzglednego) — wskazania niezalezne od cisnienia atmosferycznego,

® systemy redukujace zuzycie wody i obnizajace temperature wody Sciekowej,

® tatwa instalacja,

® prosta i komfortowa obstuga,

® prosty dostep serwisowy do wszystkich elementéw z boku oraz poprzez uchylne ostony przednie.

Firma SMS specjalizuje sie¢ w indywidualnych
rozwiazaniach konstrukcyjnych.

Kazdy Klient realizujacy inwestycje pojedyn-
czego sterylizatora lub kompleksowo catej
sterylizatorni moze liczy¢ na fachowe do-
radztwo naszych pracownikow.

Zamowione w naszej firmie urzadzenia
uwzgledniaja indywidualne wymagania
techniczne, warunki architektoniczne,
wygode obstugi i fatwy dostep serwisowy.




Réwnomierne nagrzewanie komory
sterylizacyjnej

Komora sterylizacyjna wraz z ptaszczem grzejnym oraz
drzwi sa wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowo-
molibdenowej. Wszystkie wewnetrzne ich powierzchnie
poddano specjalnej obrébce wykonczeniowej — szlifowaniu
i polerowaniu.

Komora sterylizacyjna jest wyposazona w ptaszcz grzejny,
ktoéry zapewnia rownomierne nagrzewanie jej scianek

do temperatury sterylizacji. Odpowiednio uksztattowane
kierownice, znajdujace sie na wlotach pary do komory,
pozwalaja na rownomierne i szybkie rozprowadzenie pary
po komorze i nie powoduja lokalnego przegrzewania.
Wieloletnie doswiadczenia i badania rozktadu temperatury
pozwolity na zbudowanie komory, w ktérej temperatury
mierzone w dowolnych miejscach nie réznia sie od siebie
o wiecej niz 1°C.

Komora z ptaszczem grzejnym oraz drzwi sa ocieplone
warstwa wefny mineralnej ograniczajaca straty ciepfa do
otoczenia i gwarantujaca bezpieczna obstuge urzadzenia.

Uniwersalnos¢ sterylizatora zapewnia oddzielenie komory
sterylizacyjnej od przestrzeni grzejnej oraz ptaszcza grzej-
nego od wytwornicy pary lub zrédta zewnetrznego. Para

z wytwornicy lub zrédfa zewnetrznego wchodzi przez zawér
odcinajacy do ptaszcza grzejnego, a nastepnie przez kolejny
zawor odcinajacy dostaje sie do komory sterylizacyjnej.

Taki uktad umozliwia dobre nagrzanie scian komory przed
jej zatadowaniem i zamknieciem, a to z kolei znacznie
zmniejsza skraplanie sie pary na Sciankach przy napetnianiu
nia komory, a takze zwiazane z tym zawilgocenie przed-
miotow sterylizowanych.

Oddzielenie komory od ptaszcza grzejnego pozwala
ponadto na wytworzenie w niej — przed faza ekspozycji —
prozni frakcjonowanej zapewniajacej dobre odpowietrzenie
komory z wsadem, a po fazie ekspozycji — wytworzenie
podcisnienia powodujacego szybkie suszenie zafadowa-
nych materiaféw. Podczas procesu suszenia w wytwornicy
pary i w pfaszczu grzejnym nadal panuje cisnienie robocze
pary, co sprawia, ze urzadzenie jest natychmiast gotowe
do nastepnego cyklu sterylizacji. Taki uktad zapewnia
maksymalna wydajnos¢ urzadzenia i ciagta prace.

Komora sterylizacyjna jest wyposazona w dwa przyfacza
pomiarowe do przeprowadzania procedury walidacyjnej:
przyfacze testowe do podtaczenia przyrzadu pomiarowego
cisnienia — gwint rurowy ISO 228-G 1/2 A oraz przyfacze
do wprowadzenia czujnikéw temperatury — gwint rurowy
ISO 228-G 1 A.

Praktyczne drzwi

Drzwi komory w postaci pfaskiej, prostokatnej ptyty
zebrowanej sa prowadzone po szynach. Na szynach
zamontowano specjalne blokady zapobiegajace opadaniu
drzwi w przypadku zaniku cisnienia powietrza w sitowniku.
Zwolnienie blokady w celu otwarcia komory odbywa

sie przy pomocy sprezonego powietrza. Drzwi otwieraja
sie pod wtasnym ciezarem po spuszczeniu powietrza

z sitownikow.

Mozliwe jest zatrzymanie drzwi w kazdym potozeniu.

W tym celu nalezy nacisna¢ na listwe bezpieczenstwa znaj-
dujaca sie na ich goérnej krawedzi. Otwieranie i zamykanie
drzwi odbywa sie automatycznie po nacisnieciu przycisku.

Podstawowym elementem uszczelniajacym drzwi jest
uszczelka o przekroju kotowym znajdujaca sie w rowku
komory. Po uruchomieniu programu uszczelka jest
dociskana ciSnieniem pary znajdujacej sie w rowku,

co zapewnia szczelnos¢ pomiedzy drzwiami a komora
sterylizacyjna.

Wysokowydajny filtr pary
Sterylizator moze by¢ zasilany z zewnetrznego Zzrodfa pary.
W takim przypadku wyposaza sie go w wysokowydajny filtr
(separator), ktorego zadaniem jest oddzielenie kropelek
wody od pary.

Oszczedna wytwornica pary

Wytwornica pary jest wykonana ze stali nierdzewnej
i wyposazona w wodowskaz wyprowadzony na zewnatrz
przedniej Sciany obudowy sterylizatora.

Wytwornica posiada tzw. grzanie ekonomiczne, w czasie
ktérego sa wtaczone dwie grzaftki. Szes¢ grzatek dziafa tylko
podczas uruchamiania sterylizatora w poczatkowym okresie
procesu wstepnego oraz podczas ekspozyciji.

Ekologiczny uktad wytwarzania prézni —

Sterylizatory parowe serii AS 66 zostaty wyposazone

w wysokowydajna pompe prézniowa z wirujacym
pierscieniem wodnym. Ciecz robocza (woda) tworzaca
wirujacy pierscien jest doprowadzana w sposob ciagty,
dzieki czemu zapewnia szczelnos¢ komoér miedzytopatko-
wych, a nastepnie jest usuwana z wypompowanym

z komory powietrzem. W celu zmniejszenia zuzycia
wody ciecz robocza zostaje oddzielona od powietrza

i powtoérnie wykorzystana. Uktad wytwarzania prézni poz-
wala na uzyskanie podcisnienia rownego lub mniejszego
od -93 kPa (7 kPa cisnienia absolutnego).

Usuwanie powietrza z komory sterylizacyjnej odbywa

sie metoda prozni frakcjonowanej. Podczas tej fazy
nastepuja wielokrotne zmiany cisnienia zachodzace

W zaprogramowany sposob, co powoduje skuteczne usu-
wanie powietrza z r6znych rodzajéw wsadu. Jednoczesnie
wsad zostaje wstepnie nagrzany. Faza odpowietrzania
sktada sie z kilku powtarzajacych sie etapow. Kazdy etap
zaczyna sie od uzyskania wymaganego podcisnienia,

po ktérym nastepuje impulsowe ptukanie para, a nastepnie
napuszczanie pary.

Skuteczny filtr powietrza

Programy, w ktorych cykl sterylizacji konczy sie faza
suszenia prézniowego, wymagaja doplywu powietrza
do komory sterylizacyjnej bezposrednio z atmosfery.
W tym celu sterylizatory parowe serii AS 66 zostaty
wyposazone w filtr powietrza sterylnego zatrzymujacy
nie mniej niz 99,999% czastek wiekszych od 0,30 um.




System sterowania i kontroli

Praca sterylizatora i wbudowanej wytwornicy pary steruje
mikroprocesorowy sterownik typu ESS-405, ktory zostat
zaprojektowany przez firme ELMI specjalnie na potrzeby
automatyki sterylizatoréw parowych.

Wszystkie operacje: napuszczanie pary do komory,
utrzymywanie statej temperatury fazy ekspozycji, przebieg
cyklu, otwieranie i zamykanie drzwi, a takze — w przypadku
wbudowanej wytwornicy pary — samoczynne napetnianie
woda kotfa wytwornicy, utrzymanie statego poziomu wody
w kotle, sterowanie praca elementéw grzejnych w sposéb
zapewniajacy utrzymanie statego poziomu cisnienia pary sa
kontrolowane w spos6b ciagly przez uktad sterowania.
Sterownik ma na state zapisane w swojej pamieci progra-
my sterylizacyjne oraz programy kontrolne:

test Bowie-Dicka i test szczelnosci komory sterylizacyjne;j.

Niezawodnos¢ sterownika jest gwarantowana przez:

e technologie montazu powierzchniowego SMD,

e selekcje elementéw przed montazem,

e czujniki temperatury i wilgotnosci, ktére sygnalizuja
obstudze przekroczenie parametréw Srodowiskowych

pracy sterownika,

e procedury testowania sterownika.

System autodiagnostyki, w ktory jest wyposazony
uktad sterowania, moze zdiagnozowa¢ ponad
60 réznych przypadkéw zachowan sterylizatora m.in.:

e stany mediow zasilajacych (woda, powietrze, para)
— reaguje na brak ktéregos z nich,

e stan ciSnienia pod uszczelkami drzwi,
e poprawnos¢ zamkniecia i otwarcia drzwi,

e ukfady czujnikéw analogowych — sygnalizuje zwarcia
i rozwarcia konkretnego czujnika, a takze przekroczenia
zakresow pomiarowych,

e stan poszczeg6lnych elementéw automatyki, takich jak
styczniki i stany blokad drzwi,

e przekroczenie zadanych czaséw pracy pomp.

Reakcja na stwierdzona nieprawidtowosc jest rézna

w zaleznosci od miejsca jej wystapienia (czyli od tego,
ktéry z elementéw ukfadu sterowania zachowuje sie

w sposob nieprawidfowy), czasu wystapienia (inna reakcja
moze by¢ w trakcie procesu sterylizacji, jak i poza nim)
oraz wielkosci jej wplywu na prawidfowy przebieg procesu.
Decyzje o sposobie reakcji podejmuje uktad sterowania
sterylizatora w sposéb catkowicie automatyczny.
Komunikaty sa wyswietlane na panelu sterujacym.

Dostepu do zmian parametréw programéw chroni kod,
ktéry musi by¢ podany, aby byta mozliwa ich modyfikacja.
Inny kod umozliwia dostep do menu serwisowego.

Dodatkowo zastosowano rozwiazanie ,inteligentnej
klawiatury” polegajace na tym, ze w danym momencie
sg aktywne jedynie te przyciski, ktére z punktu widzenia
sterowania moga by¢ uzywane. Pozostafe, pomimo
naciskania, nie dziafaja (np. podczas procesu dziataja
tylko przyciski stopu i podgladu parametréw procesu).




Sterownik sterylizatora (strona czysta) —

Po stronie czystej sterylizatora znajduje sie panel sterowniczy,
na ktérym umiejscowione sa:

e wyswietlacz LCD (ciekfokrystaliczny)
z ekranem dotykowym,

e przyciski wyboru programu,

* przycisk rozpoczecia i zatrzymania smsune

programu,

Lafs] ]

e przyciski sterowania drzwiami,

® przycisk awaryjnego zakonczenia @
procesu, Py

e przycisk zmiany fazy cyklu L_ﬁ#_
sterylizacyjnego,

* wyfacznik sieciowy,
e wytacznik bezpieczenstwa,
e drukarka.

Wyswietlacz LCD (graficzny, kolorowy, z ekranem dotykowym)
pokazuje kompletna informacje o parametrach procesu
i jego przebiegu, a zarazem petni funkcje dodatkowej klawia-
tury. Na ekranie przedstawione sa nastepujace informacje:

® numer wybranego programu,

e aktualnie wykonywana faza cyklu sterylizacji (takze
z rozréznieniem na poszczegolne etapy w danej fazie),

e postep przebiegu aktualnej fazy w trakcie cyklu,

e wartos¢ i rodzaj parametru niezbednego do zakonczenia
danego etapu lub fazy (zadany parametr, np. temperatu-
ra ekspozycji lub czas ekspozyciji),

aktualne wartosci temperatury (z doktadnoscia do 0,1°C)
i ciSnienia w komorze oraz w ptaszczu sterylizatora,

e czas trwania aktualnego cyklu sterylizacji liczony od jego
rozpoczecia, jak réwniez czas trwania aktywnej fazy
w danym cyklu oraz kolejnego etapu w trakcie fazy, czas
pozostaly do zakoriczenia danej fazy (np. w fazie ekspo-
zycji lub suszenia),

e przebieg temperatury i ciSnienia w komorze w trakcie
cyklu sterylizacji — w postaci wykresu graficznego,

komunikaty zwiazane z nieprawidtowosciami wykrytymi
przez automatyczny uktad sterowania w czasie pracy
urzadzenia — informacje dla obstugi,

e informacje statystyczne dotyczace danego sterylizatora,
np.: numer wykonywanego cyklu, numer cyklu w kon-
kretnym dniu, daty ostatnich programéw testowych,
czas pracy sterylizatora,

dane identyfikujace sterylizator: typ, wersja wykonania,
numer fabryczny, data produkgji i inne.

Ponadto wyswietlacz petni role dodatkowej klawiatury
(aktywny ekran dotykowy), a po wpisaniu odpowiedniego
kodu sa wyswietlane dodatkowo: menu serwisowe, konser-
wacyjne i konfiguracji sterylizatora wraz z opcjami ustawien
kalibracyjnych.

Rejestracja procesu

W dolnej czesci panelu jest zainstalowana drukarka, ktora
wspofpracuje z niezaleznym od uktadu sterowania rejestra-

torem parametrow cyklu sterylizacji.

System rejestracji cyklu sterylizacji spetnia wymagania
normy PN-EN 285 dotyczace przyrzadow rejestrujacych
o zapisie cyfrowym. Jego uktady wejsciowe i wyjsciowe,
dokfadnos¢ odczytu i zapisu oraz algorytmy pracy
pozwalaja na spetnienie wszystkich pozostatych wymagan

wspomnianej normy.

Rejestracji i wydrukowi podlegaja wszystkie podstawowe
(wymagane) parametry cyklu sterylizacji:

e temperatura w komorze,
e cisnienie w komorze,
e data i czas rozpoczecia cyklu,

® parametry wybranego
i realizowanego programu,

e licznik cykli sterylizacji,
e dane identyfikujace sterylizator

(typ, numer fabryczny,
data produkgji).

Ponadto na wydruku znajduja
sie informacje dodatkowe:

e komunikaty zwiazane
z nieprawidfowosciami
wykrytymi przez automatyczny
uktad sterowania w czasie pracy
urzadzenia,

e czas pracy sterylizatora,
e ilos¢ cykli wykonanych
w danym dniu,

e data wykonania ostatniego
testu Bowie-Dicka,

e data wykonania ostatniego
testu szczelnosci,

e podsumowanie
z wyszczegolnieniem czaséw

L L R T P G Gy oY
uzytkownika
Dane adresowe
utytkownika......

PROGRAM P1:

atura: 134 °C
0210
C:10

START CYKLU
USZCZELNIANIE
ODPOWIETRZANIE
:pRéZNIA

SUSZENIE
Pk= 76, 2kPa
NAPOWIETRZANLE

k= B7,5C  Pk=-Bl;9kPa

ROZSZCZELNIANIE
KONIEC CYEKLU

trwania poszczeg6lnych faz
cyklu sterylizacji i informacja
o prawidtfowosci przebiegu cyklu,

PREZEBIEG CYEKLU
PRAWIDEOWY

® nazwa uzytkownika sterylizatora (np. nazwa szpitala).

Z chwila wtaczenia sterylizatora rejestrator automatycznie
rejestruje na drukarce wszystkie cykle odbywajace sie

w sterylizatorze, wiacznie z testami Bowie-Dicka i testami
szczelnosci. Jedyna czynnoscia wymagana od obsfugi jest
uzupetnianie papieru w podajniku drukarki i wymiana kasety
w wypadku pogorszenia sie jakosci wydruku.

Z chwila rozpoczecia dowolnego cyklu sterylizacji lub testu
wydruk danych z tego procesu odbywa sie na biezaco.
Obstuga nie ma mozliwosci ingerowania w zapis danych
dotyczacych cyklu sterylizaciji.

Urzadzenie nie wymaga zadnych czynnosci sterujacych
ze strony obstugi sterylizatora — proces rejestracji odbywa
sie w sposob automatyczny.
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Sterownik sterylizatora
(strona sterylna)

Na panelu sterowniczym strony

sterylnej znajduja sie pola sygnalizacyjne
obrazujace aktualny stan cyklu sterylizacji,
stan drzwi po stronie czystej i wystapienie
nieprawidfowosci, przyciski sterowania
drzwiami i awaryjnego zakonczenia
procesu oraz wytacznik bezpieczehnstwa.

Panele sterownicze sa wyposazone
w wylacznik bezpieczenstwa,
ktory posiada dwie funkcje:

e w czasie ruchu drzwi nacisniecie
przycisku spowoduje natychmiastowe
ich zatrzymanie i wyswietlenie alarmu,

e w trakcie trwania cyklu sterylizacji
nacisniecie przycisku spowoduje jego zatrzymanie — wszystkie zawory
doprowadzajace media do komory zostaja zamkniete.

Wspoltpraca z zewnetrznym systemem
komputerowym

Kazdy sterylizator moze dziata¢ w sieciowym Srodowisku komputerowym.
Jako wyposazenie opcjonalne firma SMS oferuje system MEDOK — specjalis-
tyczne oprogramowanie firmy ELMI przeznaczone do dokumentowania
pracy sterylizatoréw oraz centralnych sterylizatorni. Gtéwnym skfadnikiem
tego systemu jest modut DOKUMENTATOR.

Program automatycznie dokumentuje prace caftego sterylizatora (dane

- z cyklu, dane z konfiguracji sterylizatora, dane serwisowe i wiele innych),

zapisujac je na dysku komputera w zabezpieczonej bazie danych.
Dokumentowane dane moga by¢ prezentowane na réznych ekranach
zdefiniowanych w zaleznosci od przekazywanej tresci.

_lojx]] Podczas cyklu sterylizacji program

przekazuje bogata informacje

Urzgdzenia:  Steryli 1 I Steryli 2, izator 3 Stery 4 ‘ o 1890 przebiegu w pOStaCi WYkreSul
Program P2 Ciénienie komory: Raport z pracy steryliza paskéw postepu i komunikatow.
Protnie 00:17:31 * Schodek obnizania cinienia w k,umnrzed
T.. lap. | _ 9 7 ” 6 kPa 00:17:42 * Schodek Dhng?an!a n!s:n!an!a w komorze . .
Czas .ek. : Uflu Temperatura komory: gg}ggi, gga?;’;m?%aﬁiplgn!mggg:? Oprog ramowanie moze byc Wka-
sve: oo || 44 ,5°C | DR rzystane réwniez do rejestracji i do-

Faza: suszenie wsadu prozniowe
Cykl nr:1729 ‘ [ -

kumentowania pracy w catej central-

Ll LU L) p2d nej sterylizatorni. Uniwersalnos¢ te-
Normalna praca sterylizatora. Cykl sterylizacii: przebieg automatyczny Obstuguje:Andrze| Skietkowski gO programu polega na mOZ|IWO§CI
150 350 podfaczenia do niego nie tylko
135 5 300 sterylizatoréw, lecz réwniez innych
120 N 20 urzadzen, takich jak myjnie dezyn-
E‘Lr - ' 7 "1] “\ 2:2 . fektory czy zgrzewarki rotacyjne.
i 1 . DOKUMENTATOR daje réwniez
¥ mo et ) \ " mozliwos¢ przesyfania danych
g 4 4 2 w innych formatach (np. xls — format
k 50 programu MS Excel), a takze mozli-
15 \ 400 wos¢ analizowania zapisanych
0 danych, tworzenia zestawien,

15

Czas cyklu [min]

20 25 30

raportéw i wydrukow.




AR
DANE TECHNICZNE

Typ AS 666 AS 669 AS 6612 AS 6618
calkowita obletosc | gy 334 459 605 897
omory sterylizacyjnej
Wymiary przestrzeni
uzytkowe;j,
(szerokosc, wysokosé, mm | 662X662x694 662x662x950 662x662x1250 662x662x1850
gtebokosc)
tadownos¢ komory
w standardowych
jednostkach wsadu S E © . [
(300x300x600)
Wymli(ary gabarytowe
szerokos¢ 1170 1170 1170 1170
wysokos¢ mm 1900 1900 1900 1900
gfebokos¢ 970 1225 1525 2125
Masa wyk. PA" K 780 950 1150 1750
wyk. WPA | *9 850 1050 1250 -
Masa sterylizatora
w czasie predy I\<Noclnej 1130 1400 1750 2820
wyk. PA 4 75
wyk WA | k9 1200 1500 1850 -
Temperatura sterylizacji| °C programowana w zakresie 110+138

Media zasilajace

Para wodna — ciSnienie zasilania 2,5 bar

Zuzycie max kg/min 0,9 1,2 1,5 1,8
zuzycie Sr. kg/cykl 8,5 11 13 16
Woda - zasilanie skraplacza i pompy prézniowej — cisnienie zasilania 1+6 bar

Zuzycie max dm?*/min 25 25 25 25
zuzycie §r. dm?/cykl 100 100 150 200
Woda - zasilanie wytwornicy pary — cisnienie zasilania 1+6 bar — wyk. WPA

Zuzycie max dm’/min 5 5 5 -
zuzycie Sr. dm’/cykl 10 13 15 -
Sprezone powietrze — ciSnienie zasilania 5+8 bar

Wydajnos¢ ‘ Ndm3/h‘ 600 600 600 600

Energia elektryczna — 3N~ 400V; 50Hz

moc zainstalowana
wyk. PA KW 2,5 2,5 2,5 2,5
wyk. WPA 36+2,5 36+2,5 36+2,5 -
Emisja ciepta
wyk. PA KW 3,2 3,8 4,4 5,7
wyk. WPA 3,6 4,2 4,8 -
Sredni poziom ' dB (A) <65
mocy akustycznej
Najwyzsze
dopuszczalne cisnienie |  bar 2,8
komory
Najwyzsza dopuszczalna |
temperatura komory c 142

* PA — przelotowy bez wytwornicy pary; WPA — przelotowy z wbudowana wytwornica pary



Firma SMS funkcjonuje na rynku sprzetu medycznego od kilkudziesieciu lat.

Gtéwnym przedmiotem dziatalnosci SMS
jest produkcja sterylizatorow parowych.
Ponadto w zakres dziatalnosci wchodza
kompleksowe rozwiazania i dostawy wy-
posazenia dezynfekcyjnego-i sterylizacyj-
nego wraz z niezbednym wyposazeniem
dodatkowym, takim jak: meble‘technolo-
giczne, systemy uzdatniania wody, wyt-
wornice. pary, zgrzewarki-do opakowan
sterylizacyjnych i materialy eksploatacyjne
stosowane w sterylizadji.

Oferowane przez SMS urzadzenia spetniaja wszystkie wymagania zawarte w obowia-
zujacych przepisach polskich i europejskich. Produkowane sterylizatory posiadaja niezbedne
certyfikaty/dopuszczenia, m.in. certyfikat zgodnosci z Dyrektywa Medyczna 93/42/EEC
i certyfikat zgodnosci z Dyrektywa Cisnieniowa 97/23/EC. Spetniaja rowniez wymagania
norm PN EN 285 i PN EN 554.

Wdrozony i utrzymywany w firmie system zarzadzania jakoscia zgodny z ISO 9001:2000
zapewnia, ze w kazdym obszarze dziafania — od projektowania, poprzez produkcje,
montaz i serwis — zapewniony jest najwyzszy poziom jakosci.

Serwis

Firma SMS posiada na terenie Polski kilkanascie autoryzowanych' serwiséw, ktére
zapewniaja stata obstuge gwarancyjna i pogwarancyjna. Mozliwos€ zgtaszania usterek
przez 24 godziny na dobe pozwala maksymalnie. skroci¢ czas reakcji serwisu.
Dokonywanie regularnych przegladéow gwarantuje utrzymanie urzadzeh w petnej
sprawnosci. Przeglady obejmuja m.in. sprawdzenie poprawnosci dziatania elementéw
sterylizatora. wptywajacych na bezpieczefstwo i skutecznosS¢ procesu sterylizacji-oraz
kalibracje wszystkich przyrzadéw pomiarowych. Jako dodatkowa ustuge SMS wykonuje
rowniez badania z zakresu walidacji procesow sterylizacji zgodnie z wymaganiami
normy PN EN 554.

Doradztwo
Firma SMS prowadzi ‘doradztwo z zakresu doboru odpowiednich urzadzed pod
konkretne potrzeby Klienta. Oferuje takze pomoc przy kompleksowym projektowaniu
catych centralnych sterylizatorni, sterylizatorni na blokach operacyjnych i.oddziatowych,
kuchni mlecznych, itp.

A i i ul. Konstruktorska 8, 02-673 Warszawa
SPOtdZIgln,la S m s tel. +48 22 843 27 61, fax +48 22 843 28 81
Mechanikow e-mail: sms@sms.com.pl, www.sms.com.pl
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